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TESEKKU!
EDERIZ

Gazi Mustafa Kemal Ataturk'un "Her fabrikamiz, bir kaledir" sozu, TOLERA
olarak bizim muhendislik anlayisimizin temelini olusturur. Biliyoruz ki; isleyen
her tezgah, donen her ¢ark ve Uretilen her parga, ulkemizin bagimsizligina ve
ekonomik gucune konulmus bir tugladir.

Bu bilingle hazirladigimiz raporumuzda, Uretim "kalenizin" daha verimli, daha
hatasiz ve daha guclu calismasiigin gerekli tum teknik analizleri titizlikle yaptik.
Amacimiz, milli kaynaklarimizi israf etmeden, dunya standartlarinda tretim
yapabilmeniz icin size muhendislik destegi saglamaktir.

Ureterek buiyliyen Tiirkiye idealine katkilarinizdan dolayi tesekkiir ederiz.
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1. ANTET BILGILERI

Parca Adi: Flange

Proje Adi: Sample

Olgek: 1:4

Kagit Boyutu: A3

Projeksiyon: 1.A¢1 Metodu

Revizyon Numarasi: -

Genel Tolerans Standardi: ISO 2768-m-K
Malzeme: 1020 Celik

Agirlik: 49 kg

Yiizey Toleransi: -

Olgii Birimi: mm ve derece

@ www.tolera.com.tr ’@< info@tolera.com.tr Bu belgenin gogaltilmasi ve 3. sahislar ile paylasilmasi kesinlikle yasaktir!
£ B B ~ 5 5
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2. PARCA BILGILERI

Teknik resimde yer alan parga bir flans olup 1020 ¢elik malzemesinden Uretilecektir. Dolu gelikten
tornalama ve frezeleme yontemi ile ya da malzeme mukavemet kriterlerine gore 6nce sicak dévme
yontemi sonrasinda tornalama ve frezeleme yontemleri kullanilabilir. Teknik resimde detay
belirtilmedigi i¢cin dolu malzemeden islenmesi 6nerilmektedir.

Flansin dis yuzeyi iki kademeden olusmaktadir. Dig gap1 450 mm’dir ikinci kademe ¢api 446 mm’dir.
Flansin gobegi bostur ve gap 250 mm’dir ve ¢ift tarafli olarak pah kiritmistir. Pah dlguleri
10mmxX45°°’dir. 12 adet 20 mm ¢apinda gevresel civata deligi bulunmaktadir. 3 adet M10x1.25 ittirme
civatasi yerleri bulunmaktadir. Flansin genisligi 60 mm’dir. Genel yuzey puruzluligu Ra 6,3’tur.

Parca ile ilgili detayli bilgiler sonraki bolimlerde yer almaktadir.

@ www.tolera.com.tr ’@< info@tolera.com.tr Bu belgenin gogaltilmasi ve 3. sahislar ile paylasilmasi kesinlikle yasaktir!
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3. BOYUTSAL OLCULER VE TOLERANSLARI

Boyutsal dlguler Sekil-1’de gosterilen siralama ile agiklanacaktir.
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Sekil 1-Boyut Aciklama Siralamasi

Olcii 1: Cap1 400 mm olan dairesel yoriinge lizerinde esit araliklarla yer alan 3 adet deligi ifade
etmektedir. Olgiimiin gosterildigi delik dikey eksenle 15°’lik agl yapacak sekilde konumlanmistir.
Delikler arasinda 120°’lik agilar vardir. Delikler 6nce gapi 8.8 mm olan delici takim ile sonuna kadar
delinecektir. Sonuna kadar delinen deliklere sonuna kadar M10X1.25 dis acilacaktir.

Olgii 2: Cap1 400 mm olan dairesel yoriinge lizerinde yer alan 12 adet deligi ifade eder. Delikler es
araliklarla sonuna kadar ¢api 20 mm olacak sekilde delinecektir. 1 numara ile gosterilen ittirme deligi
ile iki bos delik arasinda 15° agi olacaktir.

Olgii 3: Deliklerin yériinge capini ifade etmektedir.

Olgii 4: Flansin gobeginde yer alan deligin her iki tarafina pah kirilmasi gerektigini ifade eder. Pahlarin
olgusu 10X45°dir

Olgii 5: Flansin total kalinigi 60 mm’dir. 10 mm olan kisim flansin kademesidir. 50 mm olan kisim
flansin dis ylizeyinin kalinugini ifade eder. ISO 2768 m-K standardina gére 10 mm olan 6lglnln
alabilecegi degerler 10,2 ile 9,8 mm arasindadir. 50 mm olan él¢unin alabilecegi degerler 49,7 ile
50,3 mm arasindadir. Kontrollini kumpasla saglayabilirsiniz.

L 4

@ www.tolera.com.tr ’@< info@tolera.com.tr Bu belgenin gogaltilmasi ve 3. sahislar ile paylasilmasi kesinlikle yasaktir!
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Olcii 6: Flansin gobeginin alabilecegi degerleri ifade eder. Bu degerler 249,95 ile 250,03 mm
arasindadir. Komparator saati ile 6lgimuni yapmaniz gerekmektedir. Bolum 8’de kontrol ydntemine
detayli deginilmistir.

Olgii 7: Flansin 10 mm kalinliginda olan kademesinin ¢apidir. Capin alabilecegi degerler 446,02 ile
445.97 mm arasindadir.

Olcii 8: Flansin dis capini ifade eder. Alabilecegi degerler 450,8 ile 449,2 mm arasindadir.

@ www.tolera.com.tr ’@< info@tolera.com.tr Bu belgenin gogaltilmasi ve 3. sahislar ile paylasilmasi kesinlikle yasaktir!
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4. GEOMETRIK TOLERANSLAR

Geometrik toleranslar Sekil-2°’de gosterilen sira ile agiklanacaktir.
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Sekil 2-Geometrik Toleranslar

Geometrik Tolerans 1: 1. Tolerans, ok ile gosterilen ylzeyin dizlemselligini ifade eder. Yuzeyin ne
kadar duz oldugunun olgusudur.

Geometrik Tolerans 2: Tolerans, flansin dis ylzeyi ile gobegine agilan deligin es merkezli olmasinin
onemli oldugunu ifade etmektedir. Donen pargalar igin kritik bir geometrik toleranstir.

Geometrik Tolerans 3: Tolerans, flans dis yuzeyinin daireselliginin, parganin islevi icin dnemli
oldugunu ifade etmektedir.

Toleranslarin nasil 6lgllecegi Bolim 8’de yer almaktadir.

@ www.tolera.com.tr info@tolera.com.tr Bu belgenin gogaltilmasi ve 3. sahislar ile paylasilmasi kesinlikle yasaktir!
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5. YUZEY KALITESI

Parcanin genel ylzey puruzlulugu Ra 6,3’tur. Bu deger kaba tornalama dedigimiz ekstra hassasiyet
gerektirmeyen bir degerdir. Ra 6,3 nispeten tirtikli bir ylizey oldugu icin yuksek ilerleme vermelisiniz.
Ylzey puruzliliguna belirleyen en temel faktor budur.

Ancak Sekil-3’te gosterilen yuzeyde Rz 1,6 purtzlulik istenmektedir. Rz 1,6 neredeyse "Ayna Yuzey"
(Mirror Finish) diyebilecegimiz, tagslanmis kalitesinde, gok pUruzsuz bir ylzeydir. (Yaklasik olarak Ra
0,2 - 0,3 um degerine denk gelir).

Yuzey kalitelerine ait tornalama parametreleri Sekil-4’te yer almaktadir.

... NS

Sekil 3-Yiizey Kalitesi

Bu belgenin gogaltilmasi ve 3. sahislar ile paylasilmasi kesinlikle yasaktir!

@ www.tolera.com.tr ;E{ info@tolera.com.tr
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Parametre Ra 6,3 um Rz1,6 um
islem Tarii Kaba Tornalama (Roughing) ince Tornalama (Finishing)
Ama Hizli talas kaldirma, dusuk Taslanmis yuzey kalitesi, sizdirmazlik
¢ maliyet. yuzeyi.
ilerleme 0,35 - 0,45 mm/devir 0,05 - 0,08 mm/devir
Uc¢ Radyusu 0,8 mmveya 1,2 mm 0,4 mm veya 0,8 mm
. Standart Karbur (Siyah/San . :
Uc Tipi Sermet (Metalik parlak) veya Wiper
kaplamali)
Kesme Hizi Standart/ Orta Hiz Yiiksek Hiz (Tezgah limitlerinde)
e 1,5 mm - 4 mm (Ug kapasitesine .
Paso Derinligi 5 0,1 mm - 0,25 mm (Cok ince talas)
gore)
Sogutma Sivisi Standart / istege bagli Bol ve Basingli (Talasi uzaklastirmak sart)
Tahmini - ) : .
. Dusuk Yiksek (Islem suresi 4-5 kat uzar)
Maliyet

@ www.tolera.com.tr

Sekil 4-Yiizey Kalitesi Recetesi

'g info@tolera.com.tr

Bu belgenin gogaltilmasi ve 3. sahislar ile paylasilmasi kesinlikle yasaktir!
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6. ISIL ISLEM VE KAPLAMA BILGILERI

Parca teknik resminde herhangi bir kaplama ya da isil islem belirtilmemisgtir.

A
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7. KAYNAK SEMBOLLERI

Parca teknik resminde herhangi bir kaynak belirtilmemisgtir.

A
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8. PARGANIN KONTROLU

Parca kontrolunu saglamadan dnce parganin gok soguk ya da ¢gok soguk olmadigindan emin olunuz.
Parcanin ve 6lgim aletlerinin oda sicakliginda olmasi 6lgimun dogrulugu igin hayati 6nem tasir.
Parcanin 6lgliimii yapilacak yiizeylerinin temiz oldugundan emin olunuz. Olgiim aletlerinin
kalibrasyonun oldugundan emin olunuz.

Parcanin kontroliinde ISO 2768 m-K standardi esas alinmistir.

Teknik resimde yer alan tim detaylarin kontroll Sekil-5’te yer alan sirayla agiklanmistir.
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Sekil 5-Parca Kontrol Sirasi

Kontrol 1: M10X1.25 digleri M10X1.25 6zelliginde civata ile kontrol ediniz. Civatanin disin bagindan
sonuna kadar sorunsuz sekilde gittig§inden emin olunuz.

Kontrol 2: Cap 20 mm olan delikleri uygun komparator ile kontrol ediniz. Deligin alabilecegi degerler
20.2ile 19.8 mm arasindadir.

Kontrol 3: Delik merkezlerinin 400 mm oldugunu karsilikli yer alan 2 bos delik ile kontrol ediniz. iki
bos deligin merkezleri arasindaki mesafe 400,5 ile 399,5 arasinda yer almaktadir.

Kontrol 4: 10 mm kalinliginda olan dairesel ylizeyin yuzey purtzliligu Rz 1,6 olacaktir. Ylizeyin
purizlilitk degerini puriizliliik 6lciim cihazi ile karsilikli 6 farkli noktadan élgiiniiz. Olgiimlerinizin
ortalama degeri Rz 1,6 degerinden yuksek ise ilgili bolimde parlatma yapiniz.

Kontrol 5: Ylizeyin dlzlemsellik kontrolli igin asagidaki adimlari takip ediniz:

1- Parganin tamamen temiz oldugundan emin olunuz.

o
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2- 3 adet sabitleme ayagini kabaca ayni yukseklikte olacak sekilde ayarlayiniz.

3- Temizliginden emin oldugunuz pleyte sabitleme ayaklarini yerlestiriniz. (Sekil-6)

Sekil 6-Sabitleme Ayaklari ve Pleyt

4- Pargayi sabitleme ayaklarinin Uzerine koyunuz. Cap 446 mm olan yuzey yukariya gelmelidir.

Sekil 7-Parganin Yerlestirilmesi

L 4

@ www.tolera.com.tr info@tolera.com.tr Bu belgenin gogaltilmasi a asi kesinlikle yasaktir!
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Parcanin yuzeyinden 3 adet nokta belirleyiniz. Belirlediginiz noktalarin sabitleme ayaklari ile
ayni hizada olmasi 6nemlidir.

6- Belirlediginiz 3 noktadan 1 tanesini seginiz ve sectiginiz bu nokta ile komparator saatini 1 tam
tur atacak sekilde seviyelendiriniz.

7- Diger 2 noktada komparatdr saatinin degerini okuyunuz. Okudugunuz degerler yardimiyla
sabitleme ayaklarinin yUkseklik ayarini yapiniz. TUm noktalarin ayni seviyede olmasi
onemlidir.

8- Birayagin ayarini degistirdikten sonra mutlaka diger ayaklara ait noktalari tekrar kontrol
ediniz.

9- Belirlediginiz noktalar ayni seviyeye geldiginde komparatdr saatini dizlemsellik 6lgimu
yapacaginiz ylzeyde gezdiriniz.

10- Gezdirme esnhasinda komparatdr saatinde gorduguniz en yuksek ve en dusuk degerleri
kontrol ediniz.

11- Buldugunuz en ylUksek deger ve en kuglk deger arasindaki fark sizin diizlemsellik toleransi
degerinizi vermektedir.

12- Diuzlemsellik toleransi degerinizin 0.05 mm’den blyuk olmamasi gerekmektedir.

13- Parganiz tolerans disi ise en yuksek degeri aldiginiz noktalar taglamanizi Oneririz.

Demo sonu
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